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1. Dekontaminationsanlage fur chirurgische Instrumente, 
wiederverwendbare Krankenhauspf lege- und -behandlungs- 
utensilien u.dgl. nit mehreren Behandlungsstuf en fiir 
Vorwaschen, Spiilen , Waschen, SchluBspiilen und Desinfi- 
zieren, die von dem zu behandelnden Gut nacheinander 
durchlaufen werden, dadurch gekennzeich- 

n e t , daB die Behandlungsstuf en jeweils durch eine 
individuell auf den Behandlungsvorgang abgestimmte Bau- 
einheit (1 bis 5, 21, 23) gebildet sind, die eine auto- 
matische Innenfordereinrichtung (8) fiir das zu behandelnde 
Gut und an der Ein- und AuslaBseite je eine automatische 
Schiebetiir (6) haben, und daS eine automatische Steuerein- 
richtung (30)fur einen fest einges tell ten, taktweisen Be- 
triebsablauf vorgesehen ist, die die Innenfordereinrich- 
tungen (8) und Schiebetiiren (6) zur automatischen Ubergabe 
des Gutes von einer Baueinheit zur nachsten steuert. 

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafl in den Baueinheiten (1 bis 4) fur Waschen 
und Spiilen je ein oberer und unterer Eotationsspriiharm 
(9,10) und automatische AnschluBstutzen fiir Diisenkorbe (16) 
zur Innenausspritzung von Hohlkorpern vorgesehen sind. 

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB eine Baueinheit (5) fiir die Trock- 
nung des Gutes im AnschluB an die Baueinheit (4,23) zur 
Desinfektion vorgesehen ist. 
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4-. Anlage nach. einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeich.net , daG die Steuereinrichtung(30) 
eine Abschal c automatic (31) fur die Baueinhei ten (1 bis 5, 
21,25) aufweist, mit der diese bei einem arbeitsbedingten 
Ausbleiben von zu behandelndem Gut abschaltbar sind. 

5. Anlage nach Anspruch 4-, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafi der Abschal tautomatik (31) eine V/ahl- 
schaltung (32) zugeordnet ist, nit der die Arbeitsbersitschalt der 
Baueinheiten (1 bis 5, 21,23) und die in ihnen herrscken- 

den Arbeitstemperaturen wahrend einer vorwahlbaren Zeit- 
dauer nach der durch die Abschal tautomatik (51) erfolgten Ab- 
schaltung beizubehalten sind. 

6. Anlage nach. einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch. g e - 
kennzeichnet , daB die Steuereinrichtung (30) eine 
Uberwachungseinrichtung (33) fur den Tavtbetrieb sur automa- 
tischen Betriebsunterbrechung bei Beschickungs- bzw. Durch- 
laufstorungen aufweist. 

7. Anlage nach. einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Steuereinrichtung (30) eine 
taktbezogene Tiirverriegelungsfolge bewirkt, urn eine Keim- 
wanderung zur reinen Seite wahrend des laufenden Betriebs 

zu Terhindern. 

8. Anlage nach, einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Baueinheiten (1 bis 4-) 
Revisionsturen zur Innenraumkontrolle und ein GroBflachen- 
schmutzfilter (20) haben. 

9. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadirch g e - 
kennzeichnet, daB eine Zusatzeinrichtung (27) 
fur eine automatische Abwasserneutralisation auf einen 
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pH-Vert von 6,5 bis 8 vorgesehen ist. 

10. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Baueinheit (4) 
zum SchluBspiilen auch ein Thermodesinf izieren des zu be- 
handelnden Gutes vornimmt. 

11. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gek e n n z e i c h n e t , daB in Durchlauf richtung 
des 2U behandelnden Gutes nach der Baueinheit (4) ZU m 
SchluBspiilen eine Baueinheit (21) zum Temperierea und 
nach dieser eine Baueinheit (23) zum Dampfdesinf izie- 
ren vorgesehen ist, in der gleichzeitig die doppelte 
Menge des xn den vorangehenden Baueinheiten (1 bis 4 21) 
behandelten Gutes zu desinfizieren ist. 

12. Anlage nach Anspruch 11, dadurch g e k e n n - 

« e i c h n e t , daB die Baueinheit (23) zum Dampf- 
desxnf izieren eine zweiturige, einwandige, druck- und 
vakuumfeste Desinfektionskammer ist, deren TUren {24 ) 
mxt Hilfe einer Spezialdichtung automatisch druckdicht 
verschlieBbar sind. 



13. Anlage nach Anspruch 11 oder 12, dadurch g e k e n n 

LloLl* ^ ^ SteueTOi ^^tun 6 (30) mit einem 

automatxschen DampXdesinXektionsprogramm fur die Innen- 
raume der Baueinheiten (1-4, 21) vom Vorwaschen bis zum 
Temperxeren versehen ist, mit dem diese mit Hilfe von 
stromendem Wasserdampf nach Jedem Arbeitstag desinfizier- 
bar sxnd. 

14. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB Warmetauscher (14, 1 5 ) 
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fur die Warm- bzw. HeiSwasserauf bereitung vorgesehen sind, 
die gleichzeitig auch zur Warmeruckgewinnuiig dienen. 
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Dekontaminationsanlage fiir chirurgische 
Instrumente u.dgl. 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Dekontaminationsanlage 
fiir chirurgische Instrumente, wiederverwendbare Krankenhaus- 
pflege- und Behandlungsutensilien u.dgl. mit mehreren Be- 
handlungsstufen fur Vorwaschen, Spiilen, Waschen, SchluBspiilen 
und Desinfizieren, die von dem zu behandelnden Gut nacheinan- 
der durchlaufen werden. 

Zum Reinigen, gegebenenf alls Desinfizieren und Trocknen 
chirurgischer Instrumente und dgl. werden besonders in 
Krarfcenhausern Dekontaminationsanlagen der genannten Art 
benotigt, die einen ausreichend groBen Durchsatz haben, um 
alle in einem modernen Krankenhausbetrieb anfallenden In- 
strumente und anderen wiederrerwendbaren Utensilien reini- 
gen und gegebenenf alls desinfizieren zu konnen. Bei den 
meisten, bisher gebrauchlichen Anlagen dieser Art wird 
das zu reinigende Gut in herkommlichen Geschirrspul- und 
Heinigungsmaschinen gereinigt, in welchem nur eine Chemo- 
und/oder Thermodesinf evtion bei etwa 85°C moglich ist. 
In Falle einer Dampf sterilisation muB eine solche Maschine mit 
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eineta Druc^behalter ausgestattet sein, wie er bei Uberdruc*^- 
Desinfektionsanlagen gebrauchlich ist. Diese bekannten An- 
lagen haben den Nachteil, daB durch die nacheinander erfol- 
gende Benutzung unfcerschiedlicher Haschinen und Gerate die 
Behandlungszeit fiir das zu reinigende Gut groB ist, ein 
automatischer Betrieb durch das Umladen des zu reinigenden 
Gutes z.B. von den Reinigungsmaschinen in die Desinf ektionaan- 
lage nicht mbglich ist und auch der Energieverbrauch sowohl 
zum Erzeugen der erf orderlichen Warme als auch der mechani- 
schen Antriebsleistung durch die Benutzung mehrerer unter- 
schiedlicher Gerate und Maschinen relativ hoch ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine neue Dekontaminationsan- 
lage der genannten Art zu schaffen, die kompakt ausgebildet 
ist und einen automatischen Betrieb der gesamten Anlage zu- 
laflt. 

Bei einer Dekontaminationsanlage der genannten Art ist diese 
Aufgabe gemafi der Erfindung dadurch gelost, daB die Behand- 
lungsstufen jeweils durch eine individuell auf den Behand- 
lungsvorgang abgestimmte Baueinheit gebildet sind, die eine 
automat ische Innenfordereinrichtung fiir das, zu behandelnde 
Gut und an der Ein- und AuslaBseite je eine automatische 
Schiebetiir haben, und daB eine automatische Steuereinrich- 
tung fiir einen fest eingestellten, taktweisen Betriebsablauf 
vorgesehen ist, die die Innenfordereinrichtungen und Schiebe- 
tiiren zur automatischen Ubergabo des Gutes von einer Bauein- 
heit zur nachsten steuert. 

Bei der neuen Dekontaminationsanlage befindet sich also eine 
Vielzahl von Baueinheiten in Durchlaufrichtung des zu reini- 
genden Gutes nach Art einer BehandlungsstraBe hintereinander, 
wobei das zu behandelnde Gut:, das sich vorzugsweise z.B. in 
Korben befindet, automatisch von einer Baueinheit an die nach- 
ste mit Hilfe der Innenfordereinrichtungen iibergeben wird, 
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wobei die Schiebetiiren zwischen Jewells zwei benachbarten 
Baueinheiten fur die Obergabe des Gutes automatisch geoff- 
net und anschlieBend wieder geschlossen werden. Jede einzel- 
ne Baueinheit stellt fiir sich ein ein individuelles Gehause 
aufweisendes eigenes Gerat dar, das in seiner Ausstattung 
und Einrichtung individuell auf den jeweils mit ihm durch- 
zufuhrenden Behandlungsvorgang abgestimmt ist. So ist Z .B. 
dede Baueinheit, die fiir den Reinigungsvorgang des zu be- 
handelnden Gutes vorgesehen ist, also z.B. die Baueinheiten 
fur Vorwaschen, Spiilen, Waschen und SchluBspiilen , mit einem 
eigenen Vassertank, einer eigenen Umwalzpumpe und Spriihdiisen 
versehen, wobei innerhalb deder Baueinheit ein eigener Wasser- 
kreislauf mit einer bestimmten, an die jeweiligen Erforder- 
msse der besonderen Baueinheit angepaBten Temperatur auf- 
rechterhalten wird. Zum Beispiel vann durch eine Verbindung aller 
Wassertanks der Baueinheiten untereinander, die entsprechend 
exnem gewunschten Temperaturgef alle zwischen den einzelnen 
Baueinheiten vorgesehen ist, die in einzelnen Bauein- 
heiten verbrauchte Varme von mit einer hoheren Temperatur 
arbeitenden anderen Baueinheiten her erganzt werden, so daB 
z.B. nur die mit der jeweils hochsten Temperatur arb*itende 
Baueinheit eine gesonderte Warmezufuhr von auBen erfordert. 

GemaB in den Unteranspriichen angegebener Weiterbildungen der 
Erfmdung ist die in Durchlauf richtung des zu behandelnden 
Gutes vorgesehene letzte Baueinheit zum Trockian des Gutes 
mit emem Heizgeblase mit gerichteter Luftfiihrung versehen. 

In einer einfachsten Ausfuhrungsform der neuen Dekontaminations- 
anlage ist die Baueinheit zum SchluBspiilen des zu reinigenden 
Gutes gleichzeitig auch zum Thermodesinfizieren des Gutes 
vorgesehen, wozu das zu behandelnde Gut in dieser Baueinheit 
auf erne Temperatur von mindestens 85°C ervarmt wird 
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Gemafl einer wesentlich verbesserten Ausf iihrungsf orn der 
neuen Dekontaminationsanlage ist in Durchlaufrichtung des 
zu behandelnden Gutes nach der Baueinheit zum SchluBspiilen 
eine Baueinheit zum Temperieren und nach dieser eine Bau- 
einheit sum Dampfdesinfizieren nit OberdruO, in der gleich- 
zeitig die doppelte Nenge des in den vorangehenden Bau- 
einheiten behandelten Gutes desinf izierbar ist, vorgesehen. 

Bei dieser Ausfiihrungsf orm ist in der kompakten Dekonta- 
minationsanlaga mit den Baueinheiten zum Reinigen des 
Gutes eine weitere Baueinheit zum Oberdruckdesinf izieren 
des Gutes vorgesehen, wo bei aber allein diese besondere 
Baueinheit als druck- und vakuumfeste Desinf ektionskammer 
ausgebildet sein muB. Damit zum Dampfdesinfizieren des 
bereits gereinigten Gutes etvra eine doppelt so lange Be- 
handlungszeit zur Verfu'gung stent, wie sie in den jeweils 
vorangehenden Baueinheiten erforderlich ist, kann die Bau- 
einheit zum Dampf desinf izieren gleichzeitig die gegeniiber 
den in den vorangehenden Baueinheiten behandelten Mengen 
doppelte nenge aufnehmen. Dieses wird vorzugsweise durch 
eine Innenf ordereinrichtung doppelter Lange erreicht, so 
daB auf dieser hintereinander z.B. zwei Korbe fur die Auf- 
nahme des zu behandelnden Gutes Platz finden. Um die Takt- 
geschwindigkeit der fur die Reinigung vorgesehenen Bauein- 
heiten auf die zum Dampf desinf izieren anzupassen, ist vor 
dieser Baueinheit die Baueinheit zum Temperieren vorge- 
sehen, die beim normalen Betriebsablauf jeweils einen von 
der Baueinheit zum SchluBspiilen abgegebenen Korb zwischen- 
speichert und etwa auf der vorhandenen Temperatur halt, 
so daB beim Abgeben eines weiteren Korbe s aus der Bauein- 
heit zum SchluBspiilen dieser zusammen mit dem in der Bau- 
einheit zum Temperieren zwischengespeicherten Korb an die 
Baueinheit zum Dampfdesinfizieren gegeben wird. 
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Die an der Baueinheit zuxq Dampf desinf izieren anschlieBende 
Baueinheit zur Trocknung ist vorzugsweise ebenfalls so 
ausgebildet, daB sie gleichzeitig beide von der Bauein- 
heit zum Dampf desinf izieren abgegebenenKorbe aufnehiaen 
und trocknen kann. 

Weitere, die besondere Ausbildung der neuen Dekontamiaa- 
tionsanlage betreffende Ausgestaltungen der Erf indung sind 
in weiteren Unteranspruchen angegeben. 

Die Erfindung wird anhand von zwei in der Zeichnung dar- 
gestellten Ausf iihrungsbeispielen naher erlautert. In 
einzelnen zeigen: 

Pig. 1 eine erste vereinf achte Ausfuhrungsform der neuen 
Dekontaminationsanlage* 

Pig. 2 eine zweite, verbesserte, mit einer gesonderten Bau- 
einheit fur die Dampfdesinfevtion versehene Devontami- 
nationsanlage, und 

Fig. 3 schematised ein BlocVschaltbild zur Steuerung des Be- 
ablaufs der Anlage. 

Wie in Fig. 1 gezeigt ist , be.rteht eine vereinfachte De- 
kontaminationsanlage aus funf hintereinander angeordnec^ 
xndividuellen Baueinheiten 1, 2, 3, * und 5 . Die Baue-aeit 
1 dient dabei zum Vorwaschen, die Baueinheit 2 zum Gpv.«- n 
die Baueinheit 3 zum Hauptwaschen, die Baueinheit 4 zus 
SchluBspulen und The rmodesinf izieren und die Baueinheit 5 
schliefllich zum Trocknen des zu reinigenden Gutes. Zwischen 
Jeweils benachbarten Baueinheiten sowie an der EinlaBseite 
der ersten Baueinheit 1 und der Auslafiaeite der letzten Bau- 
einheit 5 sind in senkrechter Richtung bewegliche Schiebe- 
turen 6 vorgesehen, die mit Hilfe hier nur schematise* 
angedeuteter Antriebe 7 automatisch geoffnet und wieder 
geschlossen werden konnen. Jede der Baueinheiten 1 bis 5 
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ist mit einer Innenf ordereinrichtung 8 versehen, die jeweils 
z.B. durch ein iiber zwei Rollen gefiihrtes und ange triebene3 
Endlosband gebildet sind. Die zum Waschen bzw. Spiilen vor- 
gesehenen Baueinheiten 1-4 weisen auBerdem jeweils einan 
oberen und unberen Rotationsspriiharm 9 und. 10 auf , die 
iiber eine Umwalzpumpe 11 jeweils mit einem jeder Baueiu- 
heit individuell zugeordneten Wassertank 12 verbunden sind. 
Die Wassertanks 12 der Baueinheiten 1,2 und 4- sind miteinan- 
der iiber eine etwa in der Hone ihres oberen Wasserspiegels 
verlaufende Verbindungsleitung 13 so verbunden, dali eine 
Warmezufuhr vom Wassertank 12 der Baueinheit 4- iiber den 
Wassertank 12 der Baueinheit 2 zum Wassertank 12 der Bau- 
einheit 1 erfolgt. Diese Reihenfolge der Warmezufuhr ent- 
spricht dabei dem Temperaturgefalle der in den Baueinheiten 
4-, 2 und 1 herrschenden Betriebstemperaturen. 

Der Wassertank 12 der Baueinheit 3 v/ird direkt und gesondert 
von einem ersten Warmetauscher l-'i mit erv/armten denineralisier- 
ten Wasser liir den Haupirwaschvorgang gespeist. Alle "asser- 
tanks 12 der einzelnen Baueinheiten 1 bis 4- sind an einer 
gemeinsamen AbfluBleitung 17 angeschlossen. Der die hochste 
Temperatur der Baueinheit 4- aufveisende Wassertan> 12 v/ird 
als erster iiber einen zweiten Warmetauscher 15 fur nor- 
males Wasser mit erwarmtem Wasser gespeist. 

Wie in Fig. 1 durch die Pfeile schematisch dargestellt ist, 
wird das in Korben 16 angelieferte zu reinigende Gut der 
ersten Baueinheit 1 zum Vorwaschen zugefiihrt, wobei gleich- 
zeitig ein in dieser bereits behandelter Korb 16 an die 
zweite Baueinheit 2 zum Vorspulen iibergeben wird. In 
gleicher V/eise findet zu diesem Zeitpunkt auch jevreils 
eine ttbe •. gabe eines bereits behandelten Korbec 16 von 
der Baueinheit 2 zur Baueinheit 3, von der Baueinheit 3 
zur Baueinheit 4- und von der Baueinheit 4 zur Baueinheit 5 
statt. Wahrend der Ubergabe werden dabei die Schiebetiiren 6 
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von der auto-aatischen Steuereinrichtung in richtiger zeit- 
licher Beziehung zueinander und auch zur Steuerung der 
Innenf order einrichtung gcoffnet und geschlossen. Die 
Steuereinrichtung fiihrt dabei eine tavtbezogene Tiirver- 
riegelungsfolge aus, um eine Keim- und V/aschinittelverschlep- 
pung zur reinen Seite wahrend des Behandelns mit Waschwassar 
zu verhindern, wobei die letzte Tiire 6 immer dann geschlossen 
ist, wenn alle anderen Ttiren sich of fen und umgelcehrt. 

Die Baueinheiten 1 bis 4- zua V/aschen und Spiilen konnen neben 
den Rotations spriiharmen auch noch automatische AnschluB- 
stutzen haben, die in hier nicht naher gezeigter Veise eben- 
falls mit der Umwalzpumpe 11 verbunden sind. Beim Einfiihren 
eines Korbes 16 in die jeweilige Baueinbeit wird dieser 
auf einen AnschluBstutzen, der z.B. auf der den unteren Ro- 
tations spriiharn durchsetzenden Zufuhrungsleitung angebracht 
ist, aufgesetzt und damit mit ihm verbunden, so dafi bei der 
Verwendung von z.B. sogenannten Dusenlcorben auch eine 
Innenausspritzung von HohlVorpern vorgenommen werden vann. 

Die Warmetauscher 14 und 15 sind vorzugsweise in unmittel- 
barer Mhe der mit der hochsten Betriebstemperatur arbei- 
tenden Baueinbeit 4 angeordnet, well diese mit dem hochsten 
Warmeniveau arbeitet. Durch die V/Urmeubergabe von Wasser^anv 
12 der Baueinheit 4 zu denen der Baueinheiten 2 und 1 wird 
die in diesen benotigte ProBeBwarme erhalten. Alle Bauein- 
heiten, die zugehorigen Antriebe, Wassertanv s , Verbindungs- 
leitungen und Warmetauscher sind in einem gemeinsamen Ge- 
hause 18 zusammengef aBt , das iiber eine Beluftungs- und Ab- 
zugsleitung 19 be- bzw. entluftet wird. 

Die in Fig. 3 schematisch gezeigte Steuereinrichtung 30 weist 
eine Abschaltautomativ 31 ffc die Baueinheiten auf, nit der 
diese bei einen arbeitsbedingten Ausbleiben von zu behandelnden 
Gut in den Kbrben 16 abschaltbar sind. Dieser Abschaltautomatik 
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31 ist daboi eine V/ahls chaining 32 zugeordiiet, ait der die 
Arbeit sberei L'schaft der B au-jinhe.it on und die in ihnen herr- 
s encoded Arbritstcnperaturen vrahrend einer vorvrihlbaren 
Zeitdauer nach der durch die Abcchalt automatic 51 erfolgten 
Abschaltung boizubehalten sind. Diese Wahlschaltung 32 er- 
zno.glicht z.B. ein Beibehalten der Temperatur und Arbeits- 
bereitschaft Kit Hilfe der Abschaltautomati 1 - J1 fib? eine 
v/ahlbare Zeitdauer von 0 bis zu 60 Ilinuten. Pernor vreist 
die Gteuercinricbtun^ 30 eine Uberwachungseinrichttmg 33 
fur den 2?>tbetrieb zur automat i 3 chen Betriebsunterbrechung 
bei BeschiC-ungs- bzw, Durchlauf storungen auf. 

Die Baueiaheiten 1 bis 4- weisen auBerdem bier nicbt gezeigte 
Revisionstiiren zur Inspektion des Innenraums der Baueinheiten 
sowie jev/eils ein GroGf lachen-Schmutzf ilter 20 auf, das in 
Fig. 1 nur schenatisch angedeutet ist und in einfacher Weiss 
durch das Bedienungsparsonal zu reinigen ist. Zu diosen ZvrecV 
sind die Sc'xsutz filter 20 jeueils schubladcnartig in die Ge- 
hriuse der Baueinheiten ein~escboben , so daB sie oline directs 
Beruhrur.g durcb das Bedicnungspersonal aus dem Gehause beraus- 
gezogen unci entleert bzw. gereinigt vrerden vonnen. 

An die Ablauf verbindungsleitung 1? >ann in hier nicht nabcr dar- 
gestellter V/eise eine Zusatzeinrichtung 27 fur eine automatiscbe 
Abwasserneutralisation auf einen pH-Wert von 6,5 bis 8 an- 
geschlossen werden, die sicherstellt , daB kein ubermaBig 
saures oder basisch.es Abwasser abgeleitet wird. 

Die in Pig. 2 schematisch gezeigte verbesserte Dekontaminations- 
anlage weist wiederum Baueinheiten 1 bis 4- zum Yorwaschen, 
Vorspiilen, Hauptwaschen und SchluBspiilen auf, die im wesent- 
lichen in gleicher Weise ausgebildet sind wie bei der in 
Pig. 1 gezeigten Anlage. Diese Baueinheiten und auch die 
zugeordneten Bauteile sind daher mit gleichen Bezugszeichen 
versehen und werden hinsichtlich Aufbau und Punktionsweise 
nicht nochmals erlautert. 
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Der Baueinheit 4 fur du.s Schlu3spulen sculieBt sich in 
Durchlaufrichtung des su behandelnden Gutes bei de - ia Fi , 2 
gezeigtaa Ausf iihrungsforn, eine zusatzliche Baueinheit 21 " 
zua Temparieren an, die ebenfalls eine Innenf ordereinri ch- 
tung 8 und Schiebetiiren 6 aufweiat. Unmittelbar unter d-a 
zu behandelnden Gut ist in der Baueinheit 21 eine als 
Rohrschlange auagebildete Heizeinrichtung 22 angeordnet, 
die nit einen l/arnetrager gespeist eine Beibehaltvmr- de- 
Temperatur des in die Baueinheit 21 eingefiihrten Gutea 
sicherstellt. 



Dieser Baueinheit 21 zum Temperieren schlieBt sich eine 
weitere Baueinheit 23 zmn Dampfdesinf izieren an, die als 
druck- und vakuumfeste Desinf ektionskamaer ausgebildet 
ist. Die Desinf ektionskamiaer hat dabei in Durchla uf rich- 
tua S des zu behandelnden Gutes eine solche Lange, dafl sie 
hinterainander die doppelte Menge des zu behandelnden Gu- 
tes gegentfber den voraugegangsnen Baueinheiten, also z.B. 
zwei Korbe 15, aufnehmen kann. Die Innenf orde re inrichtung 8 
m der Baueinheit 23 hat daher auch ia wesentlichen die 
doppelte Lange wie die der vorangegangenen Baueinheiten. 
Die Baueinheit 23 ist mit gesonderten Schiebeturen 2* 
versehen, die mit Hilf e einer Spezialdichtung und eines 
hier nicht gezeigten Antriebs automatisch druckdicht ver- 
schliefibar sind. 

In dera gemeinsanen Gehause 13 der Anlage ist oberhalb der 
Baueinheit 23 ein zusatzlicher Speicher- und Nischtan'- 25 
fur das von der Vakuumpumpe 26 gelieferte Betriebsvasse- 
vorgesehen, der ait dem Wassertanv 12 der Baueinheit 3 ver- 
bunden ist. Diesem Spei chert an*- 25 wird das in Kondensator 
der Vakuumpuspe 23 angewarmte l/asser zugefiihrt. Der Konden- 
sator ist ebenfalls in unnittelbarer Nahe der Baueinheit 23 
angeordnet und erhalt den Abdaapf aus der Baueinheit 2* nach 
dem Danpfdesinfizioren, das nit Sattdaapf geschieht. D er 
zweite Ifarnetauscher 15 zun Aufheizen des kalten Zulauf- 
uassers ist in der ITahe dor Baueinheit 21 angeordnet 
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Der Baueinheit 23 zum Dampfdesinf izieren schlieBt sich die 
Baueinheit > zum Trockndn an, die jedoch in Gegensatz zu 
der in Pig. 1 glisten Ausf iihrungsform der Baueinheit 5 
etv/a die doppelte Baulange in Durchlaufrichtung des zu be- 
handelnden Gutes hat, urn die von der Baueinheit 23 zum 
Dampfdesinf izieren bei einen Arbeitstakt abgegebenm zwei 
Korbe 16 fur das zu behandelnde Gut gleichzeitig aufneh- 
men und trocknen zu kb'nnen. 

Die Arbeitsweise der in Pig. 2 gezeigten Ausfiihrungsf orm der 
neuen Dekontaminationsanlage ist bis einschliefilich der 
Behandlung des Gutes in dar Baueinheit >V im wesentlichen 
gleich der der in Pig. 1 gezeigten Ausfiihrungsf orm, wobei 
O'edoch in der Baueinheit 4 zum SchluBspiilen nicht glebh- 
zeitig auch nooh ein Thermodesinf izieren stattfinden muO. 
Vielmehr ist zun Desinf izieren die Baueinheit 23 vorgesehen, 
die eine Dampfdesinf ektion des zu behandelnden Gutes vor- 
nimmt. Zu dieser Danpfdesinfektion steht dabei die doppelte 
Behandlungszeit zur Verfiigung, wie in den Baueinheiten 1 
bis 4. Die Baueinheit 21 zum Temperieren ist daher zum An- 
passen der Arbeitsgeschv/indigkeit der Baueinheiten 1 bis 4 
an die der Bauoinheit 23 vorgesehen. Ein die Baueinheit 4- 
verlassender Korb gelangt daher bei bereits gefullter Bau- 
einheit 23 in die Baueinheit 21, wo er im wesentlichen 
auf der gleichen Tempera tur gehalten wird, mit der er die 
Baueinheit 4- verlassen hat. Ist dagegen nach einem weiteren 
Taktschritt der Baueinheiten 1 bis 4- ein weiterer Korb von 
der Baueinheit 4- schluBgespiilt, so wird dieser dann zusammen 
mit dem in der Baueinheit 21 zwischengespeicherten Korb 
wahrend eines einzigen Abfordervorgangs an die Baueinheit 
23 zum Dampfdesinfizieren gegeben. Die in dieser Baueinheit 
zuvor bereits dampf desinf izierten beiden Xorbe 16 gelangen -e- 
meinsam in die Baueinheit 5 zum Trocknen. Da der von der 
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